
 

中等职业学校技能大赛 

综合车削加工技术项目自带刀具、工具、附件建议清单 

一、 数控车毛坯材料： 

独立件采用硬铝，牌号为 LY12(预钻 ø20通孔)，尺寸为 ø80×135mm（1块）。 

小批量赛件采用 45钢，硬度为 170-220HB（均预钻 ø20通孔），尺寸为 ø50

×45mm（3块）。 

二、刀具、工具、附件清单 

数控车项目自带刀具、工具、附件建议清单 
类 别 序号 名  称 规    格 精度 数量 

量 

 

 

 

具 

1 外径千分尺 0～25、25～50、50～75、75～100 0.01 各 1 

2 游标卡尺 0～150 0.02 1 

3 深度游标卡尺 0～200 0.02 1 

4 深度千分尺 0 ～100 0.01 1 

5 万能角度尺 0～320º 2´ 1 

6 内径量表 18～35 0.01 1 

7 内径量表 35～50 0.01 1 

8 内径千分尺 5 ～ 25 0.01 1 

9 内径千分尺 25 ～ 50 0.01 1 

10 内径千分尺 50 ～ 75 0.01 1 

11 公法线千分尺 0～25、25～50、50～75 0.01 1 

12 螺纹环规 M48×2公制三角形外螺纹 6g 1 

13 螺纹塞规 M30×1.5三角形内螺纹 7H 1 

14 杠杆千分表 0～0.2 0.002 1 

15 钟式百分表 0～10 0.01 1 

16 磁力表座   2 

17 螺纹样板 30º、60º、40º  1块 



 

18 R规 R1～R25  1 

19 塞尺 0．02-1 0.02 1 

 

刃    

具 

 

1 外圆车刀 Kr≥93°、Kr′≥15°  1 

2 外圆车刀 Kr≥93°、Kr′≥55°  1 

3 外圆中置尖刀 刀尖角≤35°  1 

4 外圆反偏刀 Kr≥93°、Kr′≥55°  1 

5 圆弧刀 R≤2  1 

6 外切槽刀 刀宽≤3、长≥15  1 

7 切断刀 刀宽 4～5,L＞35  1 

8 外三角螺纹车刀 刀尖角 60°刀尖圆弧半径≤ 0.2  1 

9 内三角螺纹车刀 
刀尖角 60°，刀杆长度≥50，内螺纹小

径≤24，刀尖圆弧半径≤0.2 
 1 

10 内孔粗、精车刀 
盲孔，刀杆长度≥55 

最小镗孔直径≤22  各 1 

11 内孔粗、精车刀 最小镗孔直径≤20，刀杆长度≥55  各 1 

11 内切槽刀 
刀杆长度≥35，最小镗孔直径≤22， 

刀宽≤4 
 1 

12 端面槽刀 
端面槽大径≤Φ70mm,端面槽小径≥Φ

50mm,端面槽刀长≥6mm,刀宽≤3 
  

13 中心钻 A3  1 

14 钻头 ø20、ø18  各 1 

15 端面车刀 45°  1 



 

 

操   

作   

工   

具 

1 铜皮 0.05～0.2  自定 

2 活络板手 12吋  1 

3 起子 一字、十字  若干 

4 内六角 6、8、10、12  自定 

5 垫刀块 1、2、3mm  自定 

6 偏心垫片 e=1、e=1.5  自定 

7 相应配套钻套 莫氏 1#～5#  1套 

8 钻夹头 1～13莫氏 4#  1 

9 活络顶尖 莫氏 4#  各 1 

10 计算器   1 

11 清除铁屑的钩子   1 

12 红丹粉     少许 

编
写
工
艺
自
备
工
具 

1 铅笔  自定 自备 

2 钢笔 黑色 自定 自备 

3 橡皮  自定 自备 

4 绘图工具  1套 自备 

5 函数计算器  1 自备 

 


