
车加工技术——组合件加工

选手自备工、量、刃、辅具准备单
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（含“零部件测量与计算机绘图”使用量具）

序号 项目 名称 规格 数量 备注

1

量具

游标卡尺 0～150 1

类型不限

2 深度尺 0～200 1

3
外径千分尺

25～50 1

4 50～75 1

5
内测千分尺（或量表）

25～50 1

6 50～75 1

7 螺纹千分尺 25～50 1

8 万能角度尺 0～320° 1

9 钢直尺 300 1

10 钟式百分表与表架 0～5 1

11 螺纹对刀样板 60° 1

12

刀具

外圆车刀
90° 自定

13 45° 自定

14

内孔车刀

90° 自定 内径≥φ35、探入深度≤40

15 90° 自定 内径≥φ20、探入深度≤40

16 45° 自定 内径≥φ20、探入深度≤40

17 外切断刀 b≤5、L≥25 自定

18 外切槽刀 b≤4、L≥10 自定

19 内沟槽切刀 b≤3、L≥3 自定 内径≥φ42、探入深度≤30

20 外三角螺纹车刀 60° 自定 t=1.5

21 内三角螺纹车刀 60° 自定 内径≥φ42、探入深度≤30

22 圆弧刀（凸） R3 1

23 网纹滚花刀 m0.3 或 P=1 1

24 麻花钻 φ20、φ35 各 1

25 中心钻与钻夹头 A3 1

26 板牙与扳手 M16 1 6g

27 丝锥与扳手 M16 1 6H

28

其他

计算器 1

29 活络顶尖 1

30 变径套及推拔冲 1套 莫氏

31 螺丝刀 各 1 一字、十字
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32 扳手 1

33 标准垫刀片 若干

34 铜皮 若干 装夹工件

35 铜棒 1

36 红丹粉 1 显影剂

37 毛刷、棉布，铁钩、油枪等辅具

说明：比赛现场禁止选手相互借用工、量、刃、辅具，禁止携带通讯与摄录器材进入赛场。


